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@® Caso de éxito : Produccion de conductores de cobre

Cupritec: OEEde 61 7% a 78 %
merma de cobre bajo el 1 %

Como un fabricante chalaco de alambres, cables y alambre esmaltado conectd en el ERP Digital todo

Digital Innovation Solutions SAC
digitalinnovation.agency

el ciclo: del pedido del cliente al MRP, la planta con |oT, el laboratorio, la guia, la factura y la cobranza,

con su plantaen 3D.
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i3l Tablero de produccién

Alambres, cables y alambre esmaltado - tltimos 30 dias : OEE, toneladas, merma de cobre, calidad, energia y costo

OEE PLANTA

77.8%

4 0.8pts vs. periodo previo
meta 80%

PRODUCCION TERMINADA

8.63 t/dia

259 ten el periodo - 195.1 t de
cobre trefilado

RENDIMIENTO (YIELD)

99.22%

Merma 0.78% - 8,921 kg de
chatarra de cobre

CUMPLIMIENTO DEL PLAN

95.2%

104 OP con entrega en el periodo
lead time 2.7 d

COSTO POR KG

S/39.14

LME US$ 9,850/t - TC 3.74

88t

50 lotes - 10,367 kg liberados

B Tambor
capacidad y DBR

w4 w1
pedidos listos para facturar requisiciones MRP abiertas

# Caso de estudio en curso

0P-2026-0232 - En proceso
Alambre esmaltado 23 AWG (0,574 mm) clase 200 grado 2
Transformadores del Pacifico SAC - 852.88 km - 2,000 kg - entrega 17/10/2026

51% de avance (ponderado por tiempo estandar)

OEE de planta Disponibilidad - Rendimiento - Calidad

(D (2D D

77.84

Meta 80 % - clase mundial 85 % 10¢

OEE por linea de proceso

WIP - LISTOS PARA DESPACHO

Lean Digital It
[l DIGITALERP v |2 LD pomINISTRADO

30dias v | @CAZNCEDE 5% Layout [] DOP/DAP 4 OEEenLean
FPY (PRIMERA PASADA) PPM RECHAZADO ENERGIA

93.1%

4918 ensayos - 77 NC - meta 97%

35,579

kg rechazados por millén de kg

541 kWh/t

209 cambios de dados en

15 NC abiertas periodo
Y loT $ /397,423 023
sensores y alarmas WIP valorizado NC escaladas a Calidad/S|
pedidos urgentes con protocolo de prue

OP-2026-0231 - En proceso
Cable THW-90 12 AWG (4 mm2) 450/750 V
Constructora Los Andes SAC - 20 km - 980 kg - entrega 16/10/2026

52.5% de avance (ponderado por tiempo estandar)

Tendencia diaria del OEE con sus tres

13/09 17/09 21/09 25/09 29/09 0310 o7no

=== OEE == Disponibilidad === Rendimiento == Calidad

clic para ver la maquina en la p

787

OEE de planta (antes 61 %)

™~ ™~ 7~

0,87

merma de cobre (antes 2,6

95 %

cumplimiento del plan

4,2%

retorno en el primer ano

%) (antes 72 %)

Casoilustrativo - empresa y cifras referenciales

o1
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RESUMEN EJECUTIVO

Del cuaderno de turno a una planta medida en

tiempo real

Cupritec Conductores del Callao S.A.C. fabrica alambre de cobre desnudo, cables THW-90, TW-80, NH-80
libre de halégenos, NYY, cordones mellizos y alambre esmaltado para motores y transformadores. En 16
semanas implementé el médulo Produccidn del ERP Digital conectado a Ventas, Inventarios, Compras,
Contabilidad, Calidad y Mantenimiento: del pedido al MRP I, la secuencia con restricciones, el piso con loT, los
ensayos con veredicto automatico, el certificado por lote, la guia, la facturay la cobranza.

”~ ™~ 7~ ™~
iii Elcliente 78 % 0,8 0/0
Rubro Conductores eléctricos de cobre OEE de planta merma de cobre
Planta Callao - 6 800 m*- 3 turnos
Personal 160 colaboradores- 14 lineas
Volumen =260tdecobreal mes N[ -

93 % -22 %

Trefilado, recocido, cableado, extrusion, esmaltado,

Procesos X FPY (primera kWh por tonelada
bobinado
pasada)
Antes Excel, partesde turno en papel, cuaderno de
usaba laboratorio

I ® »

El desafio La solucion Elresultado

Merma de cobre sin medir por
maquina, paradas que nadie
registraba, certificadoshechosa
mano y lotesimposibles de rastrear
hastalacoladadel alambrén.

Pedido acobranzaintegrado, MRP
Il, capacidad TOC/DBR, Ganttcon
setups, loT, trazabilidad QR,

ensayos con veredicto automatico,

certificado por lotey Planta 3D.

OEE +17 puntos, mermadecobre
de2,6%a0,8%, plan cumplido al 95
%y certificados emitidos al liberar el
lote. Inversién recuperadaen
menos de 3 meses.

erpdigital20.digitalinnovation.agency

Productos y
especificaciones

Integracion ERP

ACION DE
PRODUCCION
Pedidos: del CRM a la
cobranza

MRP / Planificacion de
materiales

Capacidad y

restricciones
x4 T8 Techo

Plan maestro (MPS)

- @ iso  “~Planta Piso 1 Recorrido
Ordenes de produccién

Ir a area. v

Secuenciacién (Gantt)

si?

i = Velocidad de linea
Registro de produccion o

Lotes y trazabilidad ———f)
Falla de maquina
[= pinguna— ]

PISO PLANTA

9]

i

=]
&
o
)
A
a
O

Monitoreo loT

Planta 3D con las 14 lineas, trabajadores y montacargas, alimentada con los datos reales de produccion.

Caso ilustrativo: empresa, personas y cifras son referenciales, construidos a partir de resultados tipicos de implementaciones del modulo; las pantallas son reales del ERP Digital

con datos de demostracion.
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LA SITUACION
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Cobre caro, merma invisible y clientes que piden

certificados

Con el cobre por encima de US$ 9 800 por tonelada en la LME, cada punto de merma pesa en el margen. Las

distribuidoras y fabricantes de motores exigian certificado de calidad por lote y trazabilidad hasta la colada. La

planta seguia trabajando con partes de turno en papel.

Merma sin dueiio

Lachatarrase pesabaal final del
mes. Nadie sabia qué maquina,
turno o producto generabael 2,6 %
demermadecobre.

2

Q

Laboratorio en cuaderno

Resistencia, elongacion yrigidez
dieléctricase anotaban amanoyse
pasaban aWord parael certificado:
2 dias por lote.

Indicadores de partida (promedio 2025)

OEE deplanta (estimado)
Mermade cobre

FPY (primera pasada)
Cumplimiento del plan
Energia

Emisién del certificado

@

Paradas no registradas

Cambiosdedado, roturasde
alambrey fallasde alambron se
perdian en el cuaderno. EIOEE era
unaestimacion de 61 %.

2

Trazabilidad a ciegas

Anteun reclamo, encontrar la
coladadel alambrénylabobina
intermediatomaba hasta 6 horasde
busquedaen papeles.

17

Plan que no se cumple

El plan semanal vivia en Excel. Las
urgencias de clientes desordenaban
lasmaquinasysoloel 72 %delas OP
saliaatiempo.

. of

Islas entre areas

Ventas, almacén, producciény
contabilidad con su propio Excel: la
facturaesperabalaguiay el costo
esperabael cierre de mes.

(
Sabiamos cuanto cobre entraba y cuanto
61% cable salia. Lo que pasaba en el medio
era un misterio.
2,6%
Ing. Marco Villanueva
86 % g
Gerente de Planta - Cupritec Conductores del
72% CallaoS.AC.
690 kWh/t
2 dias
\

Caso ilustrativo: empresa, personas y cifras son referenciales, construidos a partir de resultados tipicos de implementaciones del modulo; las pantallas son reales del ERP Digital

con datos de demostracion.
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El proceso completo del conductor, modelado en el
ERP

Cada producto se define por calibre AWG o seccién, clase de conductor y clase térmica, con su lista de
materiales por kilémetro (cobre, compuesto, esmalte, carretes) y su ruta de fabricacion por maquina, con
tiempos estandar y especificacién de ensayos segiin norma.

®

(<)
—/

Alambron Trefilado Recocido Cableado Extrusion/ Bobinado Laboratorio Despacho

8 mmETP, desbaste, multi- continuo o bunchado clase esmaltado carretesyrollos ensayosy almacén e

coladay hiloyfino campana N 2/5 PVC.NH con QR certificado inventario
certificado poliéster-imida

erpdigital20.digitalinnovation.agency
g Prod::cﬂ\o:/\ = Q Nemotécnico (INV03), sigla (OC) o nombre de la pantalla... Ctrl K [ DIGITAL ERP vl[a Ty b:agl?;gi;?LLr;novation
Q Buscar en Produccién ¥ Productos y especificaciones
s Todas las familias v | ¥ Editar maestros

Alambre desnudo, cables THW-00 / TW / NH-80 / NYY, cordén mellizo y alambre esmaltado por AWG y clase térmica. Altas y edicién en Configuracién.
PRODUCCION

ALD-12 Alanbre de cobre desnudo NH80-2.5 Cable NH-80 (Libre de halégenos)

Tablero de produccién

Alambre de cobre desnudo blando 12 AWG (2,053 mm)

Cable NH-80 2,5 mm? libre de haldgenos 450/750 V/

Cable THW-90 12 AWG (4 mm2) 450/750 V

Planta 3D (S|M) 12AWG  331mm? @2053:0.020 s 5.3200Q/km 14AWG  2.5mm* ©2010£0.020 =7.4100 0/km Cable THW-90  NTP 370.252 - NTP-IEC 60228 clase 2
Productos y Especificacion técni
PRDO3 . pecificacion técnica
especificaciones NYY-16 i Cable de energia NYY THW-10 Cable THW-90
T Cable de energia NYY 1x16 mm 0,6/1 kV. Cable THW-90 10 AWG (6 mm?) 450/750 V. CALIBRE DIAMETRO NOMINAL CONDUCTOR
Integracion ERP 6AWG 16mm? ©4.750%£0.050 s1.1500 Q/km 10AWG 6mm? ©3.120£0.025 s 3.0800 Q/km 12 AWG - 4.000 mm? 2.550 £ 0.020 mm clase 2 - 7 x 0.850 mm
PASO DE CABLEADO RESISTENCIA MAX. 20 °C AISLAMIENTO

zp"-“”)} ACTON DE [ THW-12 Cable THW-90 THW-14 Cable THW-90 i p 4:51000/kn FACU2mm

QOUCEION Cable THW-90 12 AWG (4 mm?) 450/750 V' Cable THW-90 14 AWG (2,5 mm?) 450/750 V T TORMAX Pl Sl s Huses
Pedidos: del CRM a la 12AWG  4mm*  ©2550£0020 <4.61000/km 14AWG  25mm?  $2010£0.020 =7.4100Q/km 8 .

by COBRE / PESO TOTAL EMPAQUE MATERIAL DE INVENTARIO
cobranza 36.300 / 49.000 kg/km Rollo de 100 m PRD-PT-THW-12

MRP / Planificacién de Cable TW-80 CMT-2x14 Cordén mellizo / vulcanizado
Cordén mellizo SPT 2x14 AWG flexible 300 V Lista de materiales (BOM) por km

™W-12
[ Alambre TW-80 12 AWG sélido 450/750 V

materiales 12AWG  331mm?  §2053+0020 < 532000/km 14AWG  208mm?  §0254+0.006 <8.62000/km xolosid 10 )
Capacidad y
S PARAT0  COSTO
restricciones ESM-18-180 Alanbre esnaltado (nagnet wire) ESH-23-200 Alambre esnaltado (magnet wire) TIRO) COMPONENTE FORKM:  MERMA i3 s/
Alambre esmaltado 18 AWG (1,024 mm) clase 180 grado 2 Alambre esmaltado 23 AWG (0,574 mm) clase 200 grado 2
Plan maestro (MPS) 18AWG  0.824mm?  $1.02430.011  s21.6000 0/km 23AWG 0259 mm? ©0.574%0006 s 68.9000 O/km Alambrén de cobre ETP @
o clase 180- 62 clase 200 62 Cobre (alambrén) g mm 363000 150% 3674 13787
Ordenes de produccién L0 — kg
Secuenciacién (Gantt) ESM-27-155 Alambre esmaltado (magnet wire) Compuesto de Compuesto PVC 90 °C 127000 000 1ogs S010
Alambre esmaltado 27 AWG (0,361 mm) clase 155 aislamiento PRD-MF kg . ; !
PISO DE PLANTA soldable
: = 27AWG  0102mm? 03610004  =174.0000 /km Film stretchy etiquetas
Registro de produccién —h— Carrete/ empaque (10 rollos/km) 553500 100% 35 32
i PRO-MP-FILM
Lotes y trazabilidad
Monitoreo loT Otro Emu“ls‘iér‘\ d‘e trefilado 391 452 000% 1.5 2%
Despacho a almacén
s/
Costo de materiales 14,856

CALIDAD DE PRODUCTO

Ensayos de calidad Ruta de fabricacién DAP - DOP

Cartas de control (SPC) Alambrén @ 8 mm ETP en

poOFRK Bpooe =0 if@va

AvART) ok : Recepcion y patio

No conformidades Bally dematerta prina de alambrén

INGEN Recepcion: certificado de

. ! [ o colada, didmetroy Recepciony patio 1 o rin

Productosy especificaciones. Familias THW-90, TW-80, NH-80, NYY, cordones y alambre esmaltado; ficha técnica, BOM por kmy ruta.

A\

Por AWG y clase térmica BOM por kilometro Normas incorporadas

Kilos de cobre, compuesto PVC o
libre de halégenos, esmaltey

Limites de ensayo seguin IEC 60228,
NTP 370.252,IEC60317/60851,
ASTM B3/B8 e |[EC 60332-1.

Didmetro, seccion, nimero de hilos,
espesor de aislamiento y clase
térmica 155, 1800 200 °C para
alambre esmaltado.

empagque por km, con costo por kg
al precio LME del dia.

IEC 60228 NTP 370.252 IEC 60317 IEC 60851 ASTMB3 ASTMB8 IEC 60332-1

Caso de éxito - Produccion de conductores - Digital Innovation Solutions SAC - peru@digitalinnovation.agency - 985 621 483 - 925 282 529 04
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ERP CONECTADO

Del pedido al cobro, sin digitar dos veces

La produccioén dejé de ser unaisla. Cada eslabdn es el documento real de su mdédulo: el pedido nace en el CRM
y Ventas, la OP consume alambrén y compuestos del kardex, el lote liberado sale con guia de remisién, la
factura electrénica se emite al despachar, la cobranza se registra en Tesoreria y cada paso genera su asiento

contable.

()

OmOm€

®

Pedido OP/OT MRP Kardex Lote QR Guia Factura Cobranza Asientos
CRMy Ventas MTO o MTS compras consumo por liberado por despacho SUNAT Tesoreria Contabilidad
planificadas oT calidad
erpdigital20.digitalinnovation.agency erpdigital20.digitalinnovation.agency
7& e . E ‘ o k;?ﬂl?igiggg;novation ), sigla (OC) o nombre de la pantalla. CErl K [ DIGITAL ERP v | E [}

UV-ZUZD-UU4D0 * 1TdlSI0Mnauores aelr Faciico sAv
RUC 20955865815 - Aprobada - S/ 113,097.57 - entrega 2026-10-09

listo para facturar
Oportunidad CRM
0PP-2026-00036

Alambre esmaltado 27 AWG (0,361 mm) clase 155 soldable — Transformadores del Pacifico SAC
Ganada

2

listo para facturar

PRODUCCION . ERP

nédulo duefio del dato, con su servicio oficial: kardex en Inventarios, requisiciones en Compras, asientos en Contabilidad, hallazgos en Calidad/SIG, horas-hombre de

INVENTARIOS WIP VALORIZADO compRAS CONTABILIDAD CALIDAI
L ]
— edido do v §/2792917 | /397,423 1 204 23
1 consumo del mes - 331 materiales + conversién de OP en requisiciones del MRP abiertas OP con asientos este mes (23 NC esca
= 0v-2026-00456 mvmAntos 103 qules ety PP 2177)
EE——— Aprobada - $/113,097.57
listo para facturar
Produccién (OP/OT)
iy OP-2026-0187
OP-2026-0187 100%
Lotes liberados
(9 12 lotes X » Produccién Kardex con referencia a la OP MRP rapido y requisiciones fal
0 liberados - 12 en almacén/despachados
MOVIMIENTO op/or CoSTOS/  GUIA/PEDIDO MATERIAL REQUERIDO sTock
Despacho y gu"a MOV-2026- PRD-MP-ALAMBRON 76,571 55,357
5 GRE-2026-00117, GRE-2026-00117, GRE-2026-00117, GRE-2026-60117 00094 0P-2026:0193 57854 g .
12 uia(s) - 0 lotes por despachar PRD-MP-CARMAD 2 N
) MOV-2026-
1,212,323
Factura deventa N 0139 PRD-MP-DIN250 641 470
|-— les MOV-2026- OP-2026:02080P-2026 1,4 PRD-MP-EMUL 303 103
Lista para facturar 01258 1061 &
L D PRO-MP-FILM 551 314
les. MOV-2026- 0P-2026-02050TP-2026- 6,047
., Cobranza 01257 1043 . PRD-MP-LSOH 1,081 941
$
les. MOV-2026- 0OP-2026-02030TP-2026- )-MP-|
01256 032 64 PRD-MP-PAI 60 2
PRD-MP-PEI 196 34
CRM: OPP-2026-00036 «Alambre esmaltado 27 AWG (0,361 mm) clase 155 soldable — Transformadores del ™ 1OV-2026- 0P-2026020201P 2026 g
if » if 01255
Pacifico SAC» - contacto Compras Transformadores del Pacifico SAC - etapa Ganada 1026 ROMPPU 5 e
Ordenes de produccién les HOy- 2026 ‘mﬂw”m‘ 56,201 PRD-MP-PVC80 2177 2290
0P-2026-0187 Terminada -MP-
les. MOV-2026- OP-2026-02010TP-2026- ROMP-EVGI0, 11825 5410
01253 14
PRD-MP-PVCFLEX 6,338 5792

Guias de remision

117
17

17-2026-10-09 17-
17-2026-10-09 17-

Pedidos: del CRM alacobranza. Cadena completade un pedido:
oportunidad, pedido, OP/OT, lotes, guias, facturay cobranza.

Ventas y CRM

Pedido aprobado - OP
contrapedido (MTO) o
reposicién (MTS).

Inventarios

Consumo real por OTy
producto terminado al
kardex valorizado.

Requisiciones generadas

REQ-2026-00014 PRD-MP-PAI 200 Pendiente 20261012

Integracion ERP: WIP valorizado, consumos en el kardex, requisiciones del
MRP, asientos por OP,NC escaladas a Calidad y operadores de RRHH.

M

Guiay factura Contabilidad

Asientos de consumo,
WIP, producto
terminado, ventay

Despacho con guiade

remision y comprobante

electrénico SUNAT.
cobranza.

S/ 397k

WIP valorizadoenlinea

204
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MPS, MRP Il y Gantt con capacidad finita

Los pedidos (MTO) y el plan maestro semanal (MTS) se explotan por la ruta: el MRP calcula necesidades netas

contra stock, reservas y compras en transito, propone érdenes planificadas de compray fabricacién con su

trazabilidad (pegging) y avisa qué adelantar o postergar. El Gantt secuencia las OT por maquina considerando

cambios de familia (setup) y mantenimientos.

erpdigital20.digitalinnovation.agency

Produccion
PRD 21 PANTALLAS

Q Buscar en Produccién

PRODUCCION
Tablero de produccién
Planta 3D (SIM)

Productos y
especificaciones

Integracion ERP

PLANIFICACION DE

m

Q Nemotécnico (INVO03), sigla (OC) o nombre de la pantalla...

(cert

& MRP / Planificacién de materiales €ED

Pedidos (MT0) + MPS - explosién multinivel por la ruta

8semanas v ¥ Pardmetros MRP | [ETRE VLT

CORRIDA

COMPRAS PLANIFICADAS

MRP-2026-0001 23

12/10/2026 02:41 - 12 materiales

$/3113821

B RCCP

FABRICACION PLANIFICADA

$/1,556,602 (cobre)

[ DIGITAL ERP vi[@Q]| w

. netas contra stock, reservas, OC en trénsito y stock de seguridad —» érdenes planificadas (LAL, EOQ, min-méx, fijo) con pegging.

EXCEPCIONES

17

Lean Digital Innovation
ADMINISTRADOR

adelantar - postergar - cancelar - stock de seguridad

PRODUCCION 7 Ordenes planificadas @ Registro por material i\ Excepciones. @ Explosion
Pedidos: del CRM a la
cobranza
Ordenes planificadas a firme: compras - requisicién en Compras; fabricacié

MRP / Planificaciénde - P " ekl
materlales D TIPO TEm CANTIDAD LIBERAR NECESIDAD  PEGGING cosTos/ EXCEPCION ESTADO
Capacidad y
restricciones PRD-MP-PEI 2026-09-  2026-10- 0P-2026-0210, . ) , OP-2026-

0 = Esmalte poliéster-imida (THEIC) 2000 KGM gy 12 0232 -. 0V-2026-00445, OP-2026-0233 - OV-2026-00557, OP... 75,000 GDECENIEED  PLANIFICADA
Plan maestro (MPS)

2 PRD-MP-PAI 2026-09-  2026-10-  0P-2026:0219- 3 -0\ 7, ~.0v2026-
Ordenes de produccion O compra Esmalte poliamida-imida 800KGM; 57 12 00445, OP-2026-0233 - OV-2026-00557, OP-2026-0236 - OV-.. 43,600 SUEZNIED  PLANIFICADA
Secuenciacién (Gantt)
PRD-MP-PU 2026-09-  2026-10- . §
O  compra i saliabla 1,000KGM o 2 0P-2026:0214 - , Plan . Plan0) 41,000 ADELANTAR  PLANIFICADA
MRP / Planificacion de materiales: comprasy fabricacion planificadas, excepciones, RCCP y explosion multinivel.
erpdigital20.digitalinnovation.agency

© Produccion = Q Nemotécnico (INVO3), sigla (OC) 0 nombre de la pantalla... Ctri K [h DIGITAL ERP vl Ty Esﬁ:l?igyi:jttl“°Va‘i°“

PRD - 21 PANTALLAS

Q Buscar en Produccién

PRODUCCION
Tablero de produccién
Planta 3D (SIM)

Productos y
especificaciones

Integracion ERP

PLANIFICACION DE
PRODUCCION

Pedidos: del CRM a la
cobranza

MRP / Planificacién de
materiales

Capacidad y
restricciones

Plan maestro (MPS)

11l Secuenciacién por maquina (Gantt)

Sélido = terminada - rayado = en proceso - claro = programada - borde 4mbar = caso de estudio - borde rojo = OP tarde - ¥ violeta = cambio e familia - rojo = mantenimiento - gris = no laborable.

<3dias | Hoy

Trefiladora de desbaste 13 pa.
Trefiladora de desbaste 11 pa.
Trefiladora multi-hilo 8 hilo.

Trefiladora fina para esmalta
RCO-01
Recocedor continuo por resist.

RCO-02

Horno de recocido tipo campan.

Bunchadora doble torsién 630

3 dias >

7dias v BB Capacidad £+ Secuenciar con restricciones

sab, 10/10 dom, 11/10 lun, 12/10

@ 11
| RN ]

W57

n

e |

mar, 13/10

mié, 14/10

jue, 15/10

v
.

Gantt por maquina con setups por cambio de familia, mantenimiento programado y OT del caso urgente.

erpdigital20.digitalinnovation.agency

Q Buscar en Produccién

© Produccion = | Q Nemotéenico (NV03),sigia (0C) o nomorede a pantla

(i) Plan maestro de produccién (MPS)

s OTy s secuencia,

o ooGmLEe v (o o Leinotelmoten

Tablero de producion
Planta 30 (M)
Productosy
especificaciones

Integracion ERP

T2
MRP / Planificacién de w10
materales
Capacidady. a2
resticciones: =
Plan maestro (MPS)  raass T4
Grdenes do produccién

Wiz
Secuenciacidn (Gantt) :
s150 0F puaTa NHg025
Rogistro de produccién

Esm27155
Lotes y trazabiidad i
Monitoreo T curzan
Despacho a almacén

Esuz3200

MPS:2026-0010  semana del 20261012

wanome e ve sin oo Tora ke o T
30 0 1
E w0 nz
1361 w0z 7
100 n az
w10 291
= w0 am
2608 2604 25
w @ 248
s07 259 eess 2

Plan maestro (MPS) semanal que genera las 6rdenes.

W

Compras a tiempo

vie, 16/10

v vvwr

EIMRP pasaafirmelasrequisicionesde

alambrén, compuestosy carretes.

I

Excepciones claras

Adelantar, postergar, cancelar o reponer

stock de seguridad.

Caso de éxito - Produccion de conductores - Digital Innovation Solutions SAC - peru@digitalinnovation.agency - 985 621 483 - 925 282 529
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B

CAPACIDAD Y RESTRICCIONES

Digital Innovation Solutions SAC
digitalinnovation.agency

El tambor marca el ritmo: TOC / DBR y kaizen

El ERP compara carga contra capacidad (turnos x horas x eficiencia - mantenimiento - feriados) por maquinay

semana. El centro mas cargado es el tambor; se protege con un buffer de tiempo y el resto de la planta se
sincroniza a su ritmo (Drum-Buffer-Rope). Las mejoras kaizen en el cuello de botella se miden en horas

recuperadas.

erpdigital20.digitalinnovation.agency

Produccion
PRD 21 PANTALLAS

Q Nemotécnico (INV03), sigla (OC) o nombre de la pantalla...

Q Buscar en Produccién

B8 Capacidad y restricciones
PRODUCCION
Tablero de produccién

6semanas v | Gantt % Secuenciar con restricciones

TAMBOR (RESTRICCION)

BOB

Bobinado y empaque - 36.6% (2 semanas) - 12.2%
horizonte

Planta 3D (SIM)

Productos y
especificaciones

BUFFER DELANTE DEL TAMBOR

29h

Integracién ERP meta 24 h - nivel 12%

PLANIFICACION DE
PRODUCCION

Pedidos: del CRM a la Utilizacion por méaquina y semana

cobranza
Méquina Sem. 12/10 Sem. 19/10 Sem. 26/10

MRP / Planificacion de ® TRD-01TRD. % 34% 0%
materiales

® TRD-027RD 7.4% 143% 0%
Capacidad y

PRDO7 X

restricciones @ TRM-01TRM 10.4% 33.4% 0%

® TRM-02TRM 121% 16.4% 0%
Plan maestro (MPS)

® RCO-01rCO 43% 13% 0%
Ordenes de produccion

@ RCO-027C0 126% 31.4% 0%
Sectshclecion (Gehtl) ® CAB-01CAB 81% 548% 0%
PISO DE PLANTA ® CAB-02cAB 58% 47.1% 0%
Registro de produccién ® EXT-01exT 6.5% 221% 0%
Lotes y trazabilidad ® EXT-026x7 11% 192% 0%

" ® ESM-0Tesm 163% 192% 0%

Monitoreo loT

® ESM-02esm 27% 7.3% 0%
Despacho a almacén

@ BOB-01808 1.9% 48.3% 0%
CALIDAD DE PRODUCTO ® BOB-02508 24.5% 61.9% 0%

Ensayos de calidad

Cartac da canteal (SPCY

ctri K

Lean Digital Innovation
DIGITAL ERP () M TRADOR

Eh v) AINLS

Q

Carga vs. capacidad real (turnos x horas x eficiencia - mantenimiento - feriados). El centro més cargado es el tambor: se protege con un buffer y marca el ritmo (DBR).

ESTADO DEL BUFFER

9270093

OT que alimentan al tambor

CAPACIDAD RECUPERADA (KAIZEN)

10.3 h/mes

+36 h/mes en curso

Sem. 02/11 Sem. 09/11 Sem. 16/11 Mantenimiento
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0% % 17/10 08:00 (3 h) 0T-2026-0020 Preventivo
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0%
0% 0% 0%

Capacidad y restricciones: tambor (bobinado), buffer, estado del buffer, horas recuperadas por kaizen y utilizacion por maquinay semana.

erpdigital20.digitalinnovation.agency

T Lesn Dl onovat

J(o) w

TR T ki oy

Pop—

S Enetado o) Sus ke

Carga vs. capacidad por centro y simulador «;Y si...?» de turnosy eficiencia.

2

&4

erpdigital20.digitalinnovation.agency

Q Nemotéenien (INVO3),5la (06) 0 nombre de a partala

® Produccion

[ oomee

V(o]

& MRP / Planificacion de materiales CD

BRcP @ Eupostn

Mensajes de excepcion del MRP para planeamiento y compras.

A 2
une &
Tambor visible +10 h/mes recuperadas Secuenciar con
Bobinado identificado como Kaizen en cambios de carrete del restricciones

restriccién: se secuenciaprimeroy
se protege.

Caso de éxito - Produccion de conductores - Digital Innovation Solutions SAC - peru@digitalinnovation.agency - 985 621 483 - 925 282 529

tambor, medido por el ERP.

Un clicreordenael Ganttal ritmo
del tambor.
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PISO DE PLANTA E IOT

Sensores, operadores y lotes en la misma pantalla

52 sensores envian temperatura de hornos y recocedores, velocidad de linea, tensién, diametro laser, corriente,
vibracion, energiay fallas del chispdmetro. Una lectura critica enciende el andon, crea la OT de mantenimiento
o abrelano conformidad. El operador registra km, kg, mermay paradas, y cada bobinay carrete nace con QR
enlazado ala colada del alambron.

erpdigital20.digitalinnovation.agency

Produccion
PRD 21 PANTALLAS

Q Nemotécnico (INV03), sigla (OC) o nombre de la pantalla... (cerik | Eh DIGITAL ERP v“ Q T ";5?{‘;‘?19,‘,}2'0‘;;""""“""

Q Buscar en Produccién “+. Monitoreo loT

Temperatura de hornos y recocedores, velocidad de linea, tensién, didmetro Idser, corriente, vibracién, energia y chispémetro. Una lectura critica enciende el andon, crea una OT de mantenimiento o abre una NC.
PRODUCCION

Tablero de produccién Todas las maquinas v [ simulacién en vivo 4 API de ingesta

Planta 3D (SIM)

Productos y SENSORES EN RANGO EN ALERTA CRITICOS
especificaciones 52 51 0 1
Integracién ERP dltima lectura 12/10 02:36:00 6 alarmas abiertas

PLANIFICACION DE
PRODUCCION BOB-01Velocidad de enrollado BOB-02Velocidad de enrollado CAB-01Tensién de cableado CAB-01Velocidad de linea

TRD-01.VIB - Vibracién del cabrestante 5

Pedidos: del CRM a la
cobranza 6h v/ actualizacada5s
MRP / Planificacién de 370 739 92.8 234 »
materiales m/min m/min N m/min
inal 744 02360C ! 0-12/10

" | : 312110 02:361¢
Capacidad y A A TS m /\/\ mv
restricciones \ N
CAB-01Vibracién del arco / CAB-02Tensién de cableado delinea delarco/
jaula

Plan maestro (MPS) jaula

Ordenes de produccion

Secuenciacion (Gantt) , 3.331 91’-0 157 , 3.260
& m/min g

a6
N0z nn0z216 102348 oo 127100

mm/s
PISO DE PLANTA

Registro de produccion

Lotes y trazabilidad ESM-01Potencia eléctrica f:en:-m Detector de pinholes en (Ezsoh:;ﬂzl)‘[empera(um del homo ESM-01Velocidad de linea

Alarmas
Monitoreo loT = TRD-01 Vibracién del cabrestante 5: 7.52 mmy/s fuera del rango critico 7
12/10 02:26 - 73 veces - ABIERTA - OT mantenimiento 0T-2026-0025 ud
Despacho a almacén 30: 110
s 0 0.169 501 e [ EXT-02 Velocidad de linea: 17.8 m/min fuera del rango critico .

CALIDAD DE PRODUCTO fallas/min c 12/10 01:41 -1 veces - ABIERTA

Monitoreo loT: relojes en vivo por maquina, tendencia de la variable y alarmas que escalan a Mantenimiento y Calidad.

erpdigital20.digitalinnovation.agency erpdigital20.digitalinnovation.agency

=) Nemotieico (NVE3),sig (0) o nomére dea pantals. © o oemwee o] (o] W lenDetalimeaion =] Nemnscnica (NV03), i3 (0€) a ot e prtls & oemee Lo LesnDotatimorsion

7

& Lotes y trazabilidad GEEZIZ

OT de la méquina Ultimos registros de la méquina e v mosms v
OTP-2026-1183 Ubernie <+ - - - sl ol PT-261011-2989
o PP D e 0 - | ey
B e o w6 e i R o
' S m e e oG
e = e e S
s ey A IR g CTIOUMOEEn 1 s - —
O19-2026-1108 Ut - . :: ::: :: ::, o R ] e
Noche B0 w0 w0 s [ 2201010296 S emeds
e S e e 3 )
Registro de produccién por maquinay turno con OEE al guardar. Trazabilidad: alambréon — bobinasintermedias — carrete, con sus ensayos.

a &

52 sensores Alarma -~ OToNC Colada - carrete

Lecturasen vivo y alarmas con su Vibracién fueraderango abrela OT Trazabilidad completaen menosde
rango nominal. de mantenimiento; diametro fuera un minuto.
detolerancia, laNC.

Caso de éxito - Produccion de conductores - Digital Innovation Solutions SAC - peru@digitalinnovation.agency - 985 621 483 - 925 282 529 08
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Digital Innovation Solutions SAC
digitalinnovation.agency

Ensayos con veredicto automatico y certificado por

lote

El laboratorio registra cada ensayo y el ERP lo compara con la especificacion: didmetro / AWG, resistencia DC a
20 °C, elongacion, traccion, chispa, rigidez dieléctrica, pinholes del esmalte y [lama. Si algo falla se abre la no

conformidad; si todo es conforme, el certificado queda listo y el lote pasa a despacho.

erpdigital20.digitalinnovation.agency

@ @ Produccién =| | Q Nemotécnico (INV03), sigla (OC) o nombre de la pantalla.. (certk [h DIGITAL ERP v|[@] @) LeanDigital innavation
PRD - 21 PANTALLAS USRS RIS
Il | suscaren Procuccin 2 Ensayos de calidad
Registro de con i6 dtica contra la 6n (IEC 60228, IEC 60851, IEC 60317, NTP 370.252, ASTM B3/B193). B Cartas SPC A No conformidades
® PRODUCCION
Tablero de produccién Todos los ensayos v Todoresutado v | Buscar lote, producto, analista 9718 ensayos
9
Planta 3D (SIM)
@ Productos y N FECHA LOTE PRODUCTO ENSAYO MEDIDO LIMITES MAQUINA  ANALISTA RESULTADO
especificaclones ENS-2026 11/10,0556p.  PT-261011 Cable THW-90 14 AWG (2,5 mm?)
Y9 Integracion ERP 0668 i R 2080 450/750 V s Prueba de chispa (spark test) 0 fallas ~/0.0000 EXT-01  Téc. Kevin Ayala Conforme
=] n : & ENS-2026- 11/10,05:49p.  PT-261011- Cable THW-90 14 AWG (2,5 mm?) 07943 mm .
PLANIFICACION DE - g
PLANIFICAC e L, 3585 Ryt Espesor de aislamiento 0.7 06200/ EXTO01  Téc.KevinAyala  Conforme
£ Pedidos: del CRM a la 7.3265
cobranza ” % o < 1 2 Q/km
. 52252926 :r:/ 10,05:42p. ;‘9[8561011 Sggﬁgg'y S04 AWE)(251minv) Resistencia eléctricaDCa20°C o - /7.4100 TRM-01  Téc. Kevin Ayala  Conforme
MRP / Planificacién de
e materiales
Gapacidad ENS-2026- 11/10,05:35p.  PT-261011- Cable THW-90 14 AWG (2,5 mm?) Didmetro / AWG (micrémetro 06739 mm 06500/ 9 .
® i 9665 m 2089 450/750 V laser) ; Sy TRM-O1  Téc.Kevin Ayala  Conforme
restricciones
-2026- : . . 7 2
s Plan maestro (MPS) £ o :r:/ 10,0535p-  ET-261611 f;gﬁ;g'y 014 AWG (28 i) Prueba de chispa (spark test) 0fallas ~/00000  EXTO1  Ing.PaolaTicona  Conforme
A Ordenes de produccion
-2026- . . 7 2
Secuenciacion (Gantt) Shos ¢ O OSEP ao g;g};;g' PO TAANG (6T Espesor de aislamiento 0.8002mm o620/~ EXTO1  Ing. PaolaTicona  Conforme
PISO DE PLANTA -2026- 2 . : % 2
S0 e ELan 52202626 :nmo’ 05:26p. ;‘;8361011 S:g}i;‘:y 90 14 AWG (2,5 mm?) Prueba de chispa (spark test) 0 fallas ~/0.0000 EXT01  Ing.PaolaTicona  Conforme
Reaistra de nroduccian :
Ensayos de calidad con limites, maquina, analistay resultado.
erpdigital20.digitalinnovation.agency erpdigital20.digitalinnovation.agency
=) Q Nemotécnico (NV03),sigla (0C) o nombre de la partalla X (@ vemaee = | Q Nemotécnico (NV03),sigla (0C) o nombre de fa partalla e [ DIGTALERP v
" Certificado de calidad pree: ,/ Cartas de control SPC (X-R)
' tipo contra producto. : Subgrupos de los ensayos de laboratorio. LSC/LIC = X £ AyR; R: Dy R ... DaR; 0 = R/dz.
THW-12 — Cable THW-90 12 AWG (4 mm?) 450/750 V v Diémetro (mm) v 30 v
Digital Innovation Solutions SAC CERTIFICADO DE CALIDAD T F— » -
RUC 20614674726 - Labortorio de Controlde Caldad Protocoo deprucbas N- PT261011:2989 0.8542 0.0121 1.28 1.01
U033 LsE0E7 nes-o=00s petencaldelproceso acoptale viar
+ LOTE CONFORME P
e cenco N EEABEOACON
Cabla THW-S0 14 AWG (25 ) 4507750V Tiwa NTP 37055 - NTP EC 60228 lase 2
Caumresecoion conovcron asueTo
T4AWG 2.5 i Gobre rececido - clase 27 hio(s) B 070V e
P261011-2989 - aleta de S0 1alos x 100 m S000m- 1645kg ooz
croENE PRODLCTION cuene peoo couonoe. cone
0P 2026.0203 Femetetandustial Arequipa ERL MR2635954 (Metales Refnados el Perd §
ENSAYO NORMA / METODO UNIDAD  MIN. MAX. RESULTADO  DICTAMEN  EQUIPO
Didmetro / AWG (micrometro laser) IEC 60851-2 / NTP 370,252 mm 065 069 06739 Conforme  Micrometro laser Zumbach ODAC
Hongaciénalaetra eceoss1- AT ES vs - e Conforme. Mécuia niverse e ensayes
Resisencia sl racin soTMBs /88 W - 0 s Gonforme. | Maguia nivesal e ensayos
RessnciacliccaD0a20°c G628 ASTMBIOS NTPSTOZS2  Ohm  — 741 73265 Conforme  PueniKelinMogoer DLROTO
Espesordeastamiento eceonn1z01 mn 0 - 079 confome  proyecordeperies
Prusba e chispa (sparkes) oo wes - 0 o Conforme Chaptmeto ACSKY
Resistencia eléctrica expresada a 20 °C (R20 = Rt / [1 +0,00393 (t - 20)). Verifcacion enlines: escanee sl oodigo QR. e
e avaamete o o e
05/10 05/10 05/10 05710 05110 0s/10 08/10 08/10 10110

‘Analista de laboratorio
Téc ke Ayale

ERP DIGITAL 2026.2

Desarrotl

Jefe de Control de Calidad
Tng.Peala Ticona -CIP 123456

ado por Digital Tnnovation Solutions SAC

Certificado de calidad por lote con normas, coladay QR.

-

Resistenciaa 20 °C

Correccién por
temperatura automatica.

Caso de éxito - Produccion de conductores -

digtalinnovation agency - peru@dighalinnovation agency.

Marca registrada © 2026

Carta R (rangos) Histograma de lecturas

Cartas de control X-R con Cp y Cpk.

Chispay rigidez

Fallas por kmykV de

ruptura.

Digital Innovation Solutions SAC - peru@digitalinnovation.agency - 985 621 483 - 925 282 529

a 4]
Llama

IEC 60332-1 paracables
NH.

Esmalte

Pinholes, adherencia,
choque térmico.

09



e &2 ERP Digital Digital Innovation Solutions SAC
) PRODUCCION - CONDUCTORES DE COBRE digitalinnovation.agency

PLANTA 3D E INGENIERIA

Una planta tipo BIM que se puede recorrer

La gerenciarecorre la planta en 3D: maquinas con su estado, trabajadores, montacargas y flujo del cobre. Al
tocar una maquina se abre su panel de produccién, calidad, mantenimiento y OEE Lean, y los escenarios «; Y
si...?» simulan fallas o cambios de velocidad.

erpdigital20.digitalinnovation.agency

© Produccion = Q Nemotécnico (INV03), sigla (OC) o nombre de la pantalla.

Lean Digital Innovation
[ DIGITAL ERP vila] @) oSt

=

PRD 1 PANTALLAS

v A N

Q Buscar en Produccién e—

DS X s W PrODUCIDO (siM) Y LISTOS DESPACHO.
Z1 Planta 3D DETENIDAS OFE 14 DI
PRODUCCTC 4 75% " 611kg 50 ‘
Tablero de produccion S S - < e

® Esmaltado (magnet wire)

x
Planta 3D (SIM) PROS2 ESM-02 - Linea de esmaltado horizontal 24 hilos (fino)

@ T @ B

Productos y é J
especificaciones 8 1 ——~®  Sicme HEL 24 - 220 m/min - 120 kg/h - 280 kW

f

Integracion ERP

3% Prod. ¥ loT 4 calidad % Mnt +/ OEE

I0N D

| PRODUCCION DEL TURNO (NOCHE (22-06))

Pedidos: del CRM a la KM TURNO KG TURNO KG HOY
0 0 0

cobranza

MRP / Planificacién de

MERMA HOY KWH HOY M/MIN PROM,
ke
materiales

Capacidad y | OTEN PROCESO Y SIGUIENTES

restricciones TTecho | & OTP-2026-1071  Liberada
i fisestio (MES) ;Oégggroe esmaltado 18 AWG (1,024 mm) clase 180 grado 2 - OP-
" ) Recorrido
Ordenes de produccién 0/20216 km - estandar 254.4 min
Secuenciacién (Gantt) s OTP-2026-1118  Pendi

-2026- Pendiente
® Alambre esmaltado 23 AWG (0,574 mm) clase 200 grado 2 - OP-

Velocidad de linea 2026-0219

Registro de produccion o

0/639.66 km - esténdar 471.4 min

Femwoe %o if@sa

Lotes y trazabilidad =—————f
. Falla de maquina OTP-2026-1144  Pendiente
Monitoreo loT e " @ Alambre esmaltado 23 AWG (0,574 mm) clase 200 grado 2 - OP-
( d ] 20260224
Despacho;ajalmacen Resaltarcusiioideoteka 0/255.86 km - estandar 206.6 min
AD DE PRODUCTO ([ Mantenimiento perfecto (OEE disponibilidad 98 %)
TIEMPOS DE FABRICACION: ESTANDAR VS. REAL
Ensayos de calidad Cables (THW/NH-80/TW) 5.6 t/turno 0% or Estandar Real Desvio

Panel por maquinaen la Planta 3D: produccién del turno, OT en proceso y tiempos estandar contra reales.

erpdigital20.digitalinnovation.agency erpdigital20.digitalinnovation.agency

=) Q Nemotécnio (NVE3). sl (0C) o nombe de a pan vemae  +) (o) s LDt @ © Produccién = e Vo3, s oo v

1o LesnDigtal imoration

&Y si...?fallasimulada de unaextrusoray su efecto en t/turno. OEE / Lean de la maquina con sus paradas principales.

erpdigital20.digitalinnovation.agency erpdigital20.digitalinnovation.agency erpdigital20.digitalinnovation.agency

7/ DOP — Diagrama de Operaciones del Proceso G 'DAP — Diagrama de Andiss de Proceso G 5% Layout de plonta €

DOP del proceso. DAP con simbolos ASME. Layout 2 escala.

Caso de éxito - Produccion de conductores - Digital Innovation Solutions SAC - peru@digitalinnovation.agency - 985 621 483 - 925 282 529 10
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IMPLEMENTACION

En produccion en 16 semanas, linea por linea

El proyecto empezo por la linea de cables THW-90 y se extendié a esmaltado. Un consultor de Digital
Innovation trabajé con el jefe de planeamiento, la jefa de laboratorio y un supervisor por turno.

SEMANAS 1-2 ;
Equipo del proyecto
° Levantamiento de planta 20 Equip proy

e 1 consultor de Digital Innovation

14 maquinas, rutas por familia, tiempos estandar, turnos, causas . i
. e Jefedeplaneamiento (lider)
deparaday puntosde pesaje.

e Jefadelaboratorio
SEMANAS 3-4

T e 1 supervisor porturno
Maestros técnicos

68 productos por AWG y clase térmica, BOM por km, rutas, lead
timesy especificaciones de ensayo.

+~ Factores de éxito
SEMANAS 5-7
Pedidos, MPS, MRP Il y Gantt

Pedidos desde CRM/Ventas, plan maestro, MRP con compras
planificadas, capacidad TOC/DBR y secuencia con setups.

e Pesar lamermaen cadamaquina

e Causasdeparadasimplesycerradas

e Especificacionesdeensayo cargadas
desdelanorma

SI.EMANAS 8-10 e Tablerode OEE visibleen planta
Piso de planta e loT

Tablets por linea, 52 sensores conectados, alarmas hacia
Mantenimiento y Calidad. Piloto en THW-90.

“ Integraciones
SEMANAS 11-13

CRMy Ventas, Inventarios, Compras,
Trazabilidad y laboratorio Y .

Tesoreria, Contabilidad, Calidad/SIG,
Alambrén con colada, etiquetas QR, ensayos con veredicto, SPC, Mantenimiento (OT desde paradasy alarmas
no conformidadesy certificado por lote. loT), Lean'y RRHH.

SEMANAS 14-16
Order-to-cash y 3D

Guia, facturay cobranzadesde el despacho, asientos por OP,
Planta 3D, DOP/DAPy enlace con Lean.

erpdigital20.digitalinnovation.agency

©) Produccién =| | Q Nemotécnico (INV03), sigla (OC) o nombre de la pantalla... (K [h DIGITAL ERP v|[a] @) LeenDisttal nnovation

PRD - 21 PANTALLAS N

Q Buscar en Produccién OEE por linea de proceso clic para ver la méquina en la planta 3D

PRODUCCION TRD Trefilado de desbaste TRM Trefilado multi-hilo y fino RCO Recocido CAB Cableado y bunchado EXT Extrusion y aislamiento ESM Esmaltado (magnet wire)

7 0, o, o,

Tablero de produccién  Proo1 694 /o 77.3% 80.8% 824% 695 /o 724 /o

Planta 3D (SIM) Disponib. [m— 85 Disponib. — 90.5 Disponib. L] 92.4 Disponib. — 90.4 Disponib. L] 80.2 Disponib. —_— 86.4
Rendim. a— 822 Rendim. — 86.2 Rendim. — 87.6 Rendim. -— 91.6 Rendim. — 88.1 Rendim. o 859

Productos y Calidad - 99.4 Calidad —_— 99.1 Calidad ——— 99.7 Calidad —— 99.5 Calidad —— 98.3 Calidad — 97.5

especificaciones 193.9t-merma 0.58% - Lean 151.1t-merma 0.92% - Lean 164.91- merma 0.26% - Lean 119.2t-merma 0.54% - Lean 209.5t-merma 1.68% - Lean 33.4t-merma 2.52% - Lean

Integracion ERP

BOB Bobinado y empaque
PLANIFICACION DE
PRODUCCION 81 5%
.
Pedidos: del CRM a la Disponib. -a— 89.9
cobranza Rendim. -——— 90.9
Calidad - 97

MRP / Planificacion de 258.7t- merma 0.33% - (a0

materiales

Capacidad y
restricciones

Toneladas terminadas por dia Merma de cobre diaria sobre [0 pre
Plan maestro (MPS)

Ardanac da nradiecian KT R PO 2

Produccién por dia, mapa de calor del OEE y Pareto de paradas en el tablero de planta.
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SULTADOS A 6 MESES

Digital Innovation Solutions SAC
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Indicadores antes y despues

Promedio de 2025 frente al promedio de los meses 4 a 6 después de la puesta en marcha.

OEE deplanta

disponibilidad x rendimiento x calidad

Mermadecobre
kg de chatarra sobre kg de cobre

FPY

lotes conformes ala primera

Rechazos (PPM)

kg rechazados por millén de kg

Cumplimiento del plan
OP entregadas en fecha

Energia
kWh por tonelada

Lead timedelaOP

deliberadaaterminada

Emisién del certificado
desde el Gltimo ensayo

Del despacho alafactura
guiay comprobante desde produccion

Cierrede costosde produccion

diasdespuésde fin de mes

Antes: 61%
Después: 78 %

Antes: 2,6 %
Después: 0,8 %

Antes: 86 %
3%

Antes: 78 000
Después: 35 000

Antes:72%
%

Antes: 690
Después: 541

Antes: 6,5 dias
Después: 2,7 dias

Antes: 2 dias

Después: minutos

Antes: 3dias

Después: mismo dia

Antes: 8 dias

Después: 1dia

*17 pp

-69 %

*7 PP

-55 %

+23 pp

-22%

-58 %

-99 %

-90 %

-88 %

-~

<1 min (o]

trazabilidad colada -
carrete

partes de turno en papel

~ ™~
+Q %

toneladas pordia

100 %

lotes con certificadoy QR

Caso ilustrativo: empresa, personas y cifras son referenciales, construidos a partir de resultados tipicos de implementaciones del modulo; las pantallas son reales del ERP Digital

con

datos de demostracion.
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RETORNO Y TESTIMONIO

Inversion recuperada en menos de 3 meses

¢ Beneficios anuales W Inversion del primer afo
Concepto S/ al afo Concepto S/
Menor mermadecobre(-1,8 pp, 279000 Implementacién (16 semanas) 105000
pérdidanetavs. chatarra)
Licencias: 60 usuarios (12 meses) 85000

Mayor capacidad por OEE (+9 % t/dia,

margen de conversion) 372000 Tablets, sensores loT eimpresoras QR 48000
Energia (-149 kWh/t) 209000 Totalinversién 238000
Menos reclamosy reprocesos 85000 r N 7 N

2% 2
Menos inventario de materiales (MRP) 64000 4’ ’8
retorno en el primer ano meses
Total beneficios 1009000

recuperacion

.
Hoy cada kilo de cobre tiene dueno: sabemos qué maquina, qué turno y que
producto genera merma. El certificado sale cuando el laboratorio termina, la
factura sale con la guia y en la Planta 3D la gerencia ve la fabrica sin bajar al
piso.

Ing. Marco Villanueva
Gerente de Planta - Cupritec Conductores del Callao S.AC.
\

SIGUIENTE PASO

Agende una demo del médulo
Produccion

Le mostramos el flujo completo con sus productos, sus maquinas y sus normas de

ensayo.
WhatsApp

985621483 925282529 peru@digitalinnovation.agency

digitalinnovation.agency

Caso ilustrativo: empresa, personas y cifras son referenciales, construidos a partir de resultados tipicos de implementaciones del modulo; las pantallas son reales del ERP Digital
con datos de demostracion.
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